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stark erhohen. Automatische Schlackedetektion

strahl scheint kalt !

mit Thermografiekamera z.B. an Stahlschmelzen Temperatur der Schmelze 800°C 100,0°C

wird erfolgreich praktiziert (ausgeklugelte Software erf.).
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Wegen extremer Schwankungen der Emissivitat von flussigen Metallen ist
die pyrometrische Messung sehr ungenau. Dies gilt auch fur IR-Kameras.
Scheinbare Temperaturschwankungen >100 K sind die Regel ! Ich rate
generell von derartigen Unterfangen ab. Eingeschrankte Ausnahme:

Schlackedetektion.
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